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Konu :3211-3 Dokuma ve 3214 Hal1 ve Kilimler Kriterlerinin Revizyonu Hk.
TUM ODALAR
ILGILI SEKTOR MECLISLERI
(Genel Sekreterlik)

Ilgi : a) 01.08.2025 tarihli, 8801 sayil1 ve "3211-3 Dokuma ve 3214 Hali ve Kilimler Kriterlerinin
Revizyonu Hk." konulu yazimiz
b) 05.05.2026 tarihli, 6358 sayil1 ve "3211-3 Dokuma ve 3214 Hali ve Kilimler Kriterlerinin
Revizyonu Hk." konulu yazimiz

Ilgi yazimiz ile goriislerinize sunulan "3211-3 Dokuma ve 3214 Hali ve Kilimler" Kapasite Kriterleri
Odalardan gelen goriisler dogrultusunda revize edilerek Birlik Yo6netim Kurulu onaylarina sunulmustur.

Birlik Yonetim Kurulunun 25.01.2025 tarih ve 14 sayili karar ile verilen yetkiye istinaden 08.09.2026 tarih
ve 53-54 sayil1 karari ile kabul edilen kapasite kriterlerine;
https://www.tobb.org.tr/SanayiMudurlugu/Sayfalar/KriterIndex.php web sayfasindan ulagilabilmektedir.

Odaniz tarafindan ilgili konuda diizenlenecek kapasite raporlarinda kriterlerin dikkate alinmasini rica ederim.

Saygilarimla,

¢~ dmza

Mustafa SARACOZ

Genel Sekreter

EK:

1- Grup3211-3 Dokuma_ v6 (2 Sayfa)

2-  Grup 3214-Hal ve Kilimler v2 (1 Sayfa)

Evraki Dogrulamak icin : https://belgedogrula.tobb.org.tr/belgedogrulama.aspx?eD=BSUNBMYA2F
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o SANAYI KAPASITE KRIiTERI
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NACE GRUP 13.20 DOKUMA KAPASITE KRITERI

1. DOKUMA HAZIRLIK

Cozgii (m/y1l) = Makine Hiz1 x 60 x 24 x 350 x %R
Cozgii (kg/y1l) = Cozgii (m/y1l) x (0,04-0,65) kg/m

Hammadde Ihtiyaci
Iplik Cinsi Oran (%) | Hammadde
% 100 Pamuklu 8-15 PVA, CMC, CMS, Modifiye Nisasta
% 100 Viskon 4-8 PVA, CMC, CMS, Modifiye Nisasta
Polyester-Pamuk Karigimi 6-10 PVA, CMC, CMS, Modifiye Nisasta
Polyester-Viskon Karigimi 2-6 PVA, CMC, CMS, Modifiye Nisasta
Polyester-Yiin Karisimi 4-5 PVA, CMC, CMS, Modifiye Nisasta
Polyamid 5-15 PVA veya Poliakrilik Asit Cozeltisi
Suni Ipek (Flos) 3-10 PVA veya Poliakrilik Asit Cozeltisi
Tabii Ipek 4-8 Zeytinyagi-Sabun Karisimi (ayrica %1-2

oraninda yumusatma maddesi)

PVA: Polivinil Alkol, CMC: Karboksimetil Seliilloz, CMS: Karboksimetil Nisasta

2. DOKUMA

Kapasite (m?/y1l) = [Makine Adedi x Makine Devri (dev/dk) x Ham En (m) x 60 x 24 x 350

x %R] / [Atk:r Siklig1 (cm’deki) x 100]
Iplikten faydalanma oran1 %92-95

Hammadde Thtiyaci (kg/yil iplik) = Kapasite (m?/y1l) x Ort. Gramaj (kg/m?) / (0,92-0,95)

Not: Cift katlhi dokuma yapan makinelerde kapasitenin 2 kati alinir.

Not: Kadife kumastan hal1 ve seccade faydalanma orani1 %85-92
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3. DAR DOKUMA

Genellikle bant ekstrafor, grogren, jartiyer lastigi, serit vb. mamulleri kapsamaktadir.
Kapasite (m/y1l) = [Makine G6z Adedi x Makine Devri (dev/dk) x 60 x 8 x 300 x %R] /
[Atkr Siklig1 (cm’deki) x 100]

Hammadde ihtiyac (kg/yil iplik) = Kapasite (m/y1l) x 0,004 grama kadar suni ipek ipligi
veya 0,001 grama kadar pamuk ipligi (veya sentetik iplik veya lateks iplik veya sim)

3.1. Lastik Bant

Kapasite (m/y1l) = [Bant Sayis1 x Makine Devri (dev/dk) x 60 x 8 x 300 x %R] / [Atk: Siklig1
(cm’deki) x 100]

NOT: 80-100 cm enindeki tezgahlar baz alinmistir.

Hammadde Ihtiyaer (kg/yil) = [Kapasite (m/y1l) x 0,3 kg/m x 0,65 lateks iplik] +

[Kapasite (m/y1l) x 0,3 kg/m x 0,35 sentetik iplik]

3.2.  Yassi, Yuvarlak, Serit, Kordon ve Ayakkabi Baglar

Kapasite tespitinde kuka adeti veya bant sayist goz 6niinde bulundurulur.

Kapasite (m/yi1l) = [Bant Sayis1 x Makine Devri (dev/dk) x 60 x 8 x 300 x %R] / [Atkt Siklig1
(cm’deki) x 100] veya;

Kapasite (kg/yil) = Kuka adeti x Kuka Hiz1 (kg/saat) x 8 x 300 x %R

Yassi, Yuvarlak Serit Hammadde fhtiyaci (kg/yil) = Kapasite (m/y1l) x 0,6 Lateks Iplik +
Kapasite (m/y1l) x 0,4 Suni Ipek veya Pamuk Iplik

Ayakkab1 Bagi Hammadde Thtiyaci (kg/yil) = Ipligin %10°u kadar Seliiloz Asetat ve ayrica
%10’u kadar Aseton

Not: Dokumada kullanilan ipliklerin cinsi ve kullanim oranlari, dokumanin cinsine ve
ozelligine gore eksperler tarafindan tespit edilir. Lateks iplik yerine elastomer iplik (lycra vb.)

kullanilabilir.
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NACE GRUP 13.93 HALI VE KiLIMLER KAPASITE KRITERIi
1- Hereke Tipi Ipek Hah: 1 dm? de 10x10,9x9 ilmek bir isci, bir tezgahta yilda 1,5 m? ipek

hali dokuyabilir.
Kalite: 100 x 100
Dm? ilmek sikligi: 10.000

Hammadde Thtiyaci: 1 m? ipek hali igin 5,2 kg ipek ipligi kullanilir.

a) Ilmeklik Ipek Ipligi: 4,1 kg/m?

b) Cozgiiliik Ipek ipligi: 0,8 kg/m?
¢) Kalin Atki Ipek Ipligi: 0,15 kg/m>
d) Ince Atki Ipek Ipligi: 0,15 kg/m?

Kayseri Tipi Ipek Hali: 1 dm? de 8x8,7x7 ilmek bir isci bir tezgahta, yilda 3 m? ipek hali

dokuyabilir.
Kalite: 80 x 80
Dm? ilmek siklig1: 6.400

Hammadde Thtiyaci: 1 m? ipek hali icin 6,1 kg ipek ipligi kullanilir.

a) [lmeklik Ipek Ipligi: 5,1 kg/m?

b) Cozgiiliik Ipek Ipligi: 0,7 kg/m>
¢) Kalin Atk Ipek Ipligi: 0,15 kg/m?
d) ince Atki Ipek Ipligi: 0,15 kg/m?

Flos (Suni Ipek) Hah: 1 dm? de 4x4 ilmek bir is¢i bir tezgahta yilda 5 m? flos hali

dokuyabilir.
Kalite: 40 x 40
Dm? ilmek siklig1: 1.600

Hammadde Ihtiyaci: 1 m? flos hali icin 5,8 kg flos ipligi 0,6 kg ipek ipligi kullanilir.

a) Ilmeklik Flos Ipligi: 5 kg/m?

b) Cozgiiliik Flos Ipligi: 0,8 kg/m?
¢) Kalin Atki Ipek Ipligi: 0,3 kg/m?
d) Ince Atk1 Ipek Ipligi: 0,3 kg/m?




